O

Zuordnung der Anwendungsgebiete zur

GSI SI_V Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7:2008-11

Anlage 2

Seite 1 von 2

Tabelle 1: Herstellerqualifikation Klasse B

nur Tragwerke vorwiegend ruhend beansprucht (statische Beanspruchung)

Fachnormen: Werkstoffe, SchweiRverfahren, Abmessungen, ...
DIN 18800 Stahlbauten unlegierte Baustahle im Festigkeitsbereich
DIN 18801 Stahlhochbau bis S275
DIN 18808 Hohlprofiltragwerke " . "
DIN 11622-4  Garfuttersilos und Gullebehélter ;ﬁlsgsesvlﬁhltg nlchtr_ostende Stahl_e nach 4)
(aus Blechen bis 8 mm) _ ngs _escheld des DIBt (siehe auch unter ™)
DIN 18914 Diinnwandige Rundsilos aus Stahl | Pis Festigkeitsklasse S235
DIN V 4131 Antennentragwerke manuelle und teilmechanische SchweilRverfahren
DIN V 4133 Stahlschornsteine . . )
und Abmessungsbereich Il aus S235 Erzeugnlsd|c.ken bis 22 mm, Stirn-, Kopf- und
DIN EN 13084-7 Zylindrische Baut. - Stahlschornst. FuBplatten bis 30 mm
DIN 4420 mit  Arbeits- und Schutzgeriste Vollwand- und Fachwerktrager bis 20 m Stiitzweite
DIN EN 12811 Temporére Konstr.- Arbeitsgeriiste | sowie Stiitzen in Gelenk- oder Rahmenbauweise fiir
DIN EN 12812 Traggeruste eingeschossige Gebaude
DIN V 11535-1 Gewéchshauser . _ . .
verschiedene  Treppen, Laufstege, Bihnen mit Mgste und__Stutzkonstruknonen bis 20 m I_-_|ohe
(DIN 1055) Verkehrslasten < 5kN/m2 (gilt auch fur Fluchttreppen und Treppentirme)
verschiedene  Gelander mit Horizontallast in
(DIN 1055-3)  Holmhohe > 0,5 kN/m
Beispiele:
(DIN 18065) Gebaudetreppen
(BMV-Gel) Brucken- und StralRengelander
nach Richtzeichnungen
Tabelle 2: Herstellerqualifikation Klasse C

nur Tragwerke vorwiegend ruhend beansprucht (statische Beanspruchung)

Fachnormen:

Werkstoffe, SchweiRverfahren, Abmessungen, ...

alle Bauteile der Herstellerqualifikation Klasse B
mit folgenden Erweiterungen:

DIN V 4133 Stahlschornsteine

aus nichtrostenden und wetter-
festen Stahlen geman dieser Norm
unter Beachtung der neben-
stehenden Abmessungen
Richtlinie Gber die Anforderungen

an Auffangwannen aus Stahl

StawaR

unlegierte Baustahle bis S355,
Stahlgusssorten im Festigkeitsbereich bis S275

ausgewabhlte nichtrostende Stahle nach
Zulassungsbescheid des DIBt (siehe auch unter 4))
bis Festigkeitsklasse S235

manuelle, teilmechanische, vollmechanische Y und
automatische ¥ SchweiRverfahren
BolzenschweiRen nach DIN EN ISO 14555 Y

Erzeugnisdicken bis 30 mm, Stirn-, Kopf- und
FuBplatten bis 40 mm

Vollwand- und Fachwerktrager bis 30 m Stitzweite

Maste und Stiitzkonstruktionen bis 30 m Héhe

Anmerkungen: Grundlage der Zuordnung der Anwendungsgebiete sind Bauregelliste 2010/1 und 2010/2
sowie MLTB 2010-09 (teilweise wurden angefiihrte und als Technische Baubestimmung
eingefuhrte Normen vom DIN zuriickgezogen, gelten aber weiterhin als Technische Regel).
Bei der Einfilhrung von DIN EN 1090-1 bitte Ubergangsregelungen, die vom DIBt und den
Aufsichtsbehoérden erlassen werden (zz. noch nicht bekannt) beachten!
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Tabelle 3: Herstellerqualifikation Klasse D

Alle vorwiegend ruhend beanspruchten Bauteile flr Konstruktionen, die nach Stahlbaugrundnormen und
den jeweiligen Stahlbaufachnormen bemessen sind.

Fachnormen: Werkstoffe, SchweiRverfahren, Abmessungen, ...
Alle Bauteile der Herstellerqualifikation alle einsetzbaren Werkstoffe nach dieser Norm,
Klasse B und C sowie folgende Ergéanzungen: siehe DIN 18800-1:2008 sowie Bauregelliste 2
DIN 18800 Stahlbauten weitere Werkstoffe nach Zulassungsbescheid des
DIN 18801 Stahlhochbau DIBt bzw. fir bestimmte Anwendungsgebiete

Ril Stvbt Richtlinie fir Stahlverbundtrager maoglich (FRS275N, S690, S960, ...) 3

DIN 18808 Hohlprofiltragwerke - = :
DIN 4024 Stiitzkonstruktionen Sg,i glcé]ttrl‘c))stenden Stahle nach Zulassungsbescheid
DIN EN 13782 Fliegende Bauten-Zelte

DIN EN 13814 Fliegende Bauten und Anlagen manuelle, teilmechanische, vollmechanische
DIN 4119 Tankbauwerke und automatische  SchweiRverfahren

DIN V 4131 Antennentragwerke Bolzenschweien nach DIN EN 1SO 14555

DIN V 4133 u. Stahlschornsteine P

DIN EN 13084-7  Zylindrische Baut. - Stahlschornst. i;zvsgr?glljsndlglr(ee ne\;vvszer(rtllfgnngj er r:iﬁr;tmarsgebenden
DIN 4420 mit  Arbeits- und Schutzgeriiste gsreg g

DIN EN 12811 Temporare Konstr.- Arbeitsgeriiste | Ausfihrung der Bauteile ohne weitere Begrenzung
DIN EN 12812 Traggeriste der Abmessungen (Hohe und Stitzweite)

DIN 11622-4  Garfuttersilos und Giillebehélter

Tabelle 4: Herstellerqualifikation Klasse E

Alle Tragwerke vorwiegend ruhend beansprucht (statische Beanspruchung) und
vorwiegend nicht ruhend beansprucht (dynamische Beanspruchung)

Fachnormen:

Werkstoffe, SchweiRverfahren, Abmessungen, ...

Alle Bauteile der Herstellerqualifikation

Klasse D und nicht vorwiegend ruhend beanspruch-
te Bauteile nach folgenden technischen

Regeln:

Ril 804 Eisenbahnbricken

DIN FB 103 Stahlbriicken

DIN FB 104 Verbundbriicken

DIN 15018 Krane

DIN 4132 Kranbahnen

DIN 19704 Stahlwasserbauten

DIN 22261 Bagger, Absetzer u. Zusatzgerate
DIN 24117 Verteilermasten fir Betonpumpen
DIN EN 13782 Fliegende Bauten-Zelte

DIN EN 13814 Fliegende Bauten und Anlagen
DIN V 4131 Antennentragwerke

DIN V 4133 u. Stahlschornsteine

DIN EN 13084-7 Zylindrische Baut. - Stahlschornst.
TAS /BVOS Schacht- und Schragférderanlagen
Ril WIiEnAn Richtlinie fur Windenergieanlagen

alle einsetzbaren Werkstoffe nach dieser Norm,
siehe DIN 18800-1:2008 sowie Bauregelliste 2

weitere Werkstoffe nach Zulassungsbescheid des
DIBt bzw. fir bestimmte Anwendungsgebiete
moglich (FRS275N, S690, S960, ...) ¥

alle nichtrostenden Stéhle nach Zulassungsbescheid
des DIBt ¥

manuelle, teilmechanische, vollmechanische b
und automatische » SchweiRverfahren
Bolzenschweilen nach DIN EN ISO 14555 Y

Erzeugnisdicken werden nur nach maf3gebenden
Anwendungsregelwerken begrenzt

Ausfiihrung der Bauteile ohne weitere Begrenzung
der Abmessungen (Hohe und Stitzweite)

Y Fur die Anerkennung bzw. Qualifizierung der Schweil3verfahren sind Verfahrensprifungen erforderlich.
2 Fir Werkstoffe mit Re > 355 N/mm?2 und Gusswerkstoffe (G17Mn5, G20Mn5) sind Verfahrenspriifungen erforderlich.
® Fir die benannten Werkstoffe sind Verfahrenspriifungen erforderlich.
) Fur Werkstoffe, auRer 1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404 und 1.4571 sowie
mit Festigkeitsklassen > S235 sind Verfahrensprifungen erforderlich.
(Verfahrenspriifung z.B. nach DIN EN ISO 15614-1, DVS 1702, DIN EN ISO 14555, DIN EN I1SO 15614-11,-13)

Zsch/Gu

© 2011 Schweildtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Halle GmbH

Stand 2011-01

Nachdruck und unbefugte Weitergabe sind unzulassig.




